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1. OBJETIVO : Inspeccionar, hacer seguimiento y mejorar las condiciones de higiene y seguridad industrial.

2. ALCANCE : Desde la planeacién o identificacion de la necesidad, hasta la mejora de las condiciones de higienes 'y

seguridad Industrial.

3. RESPONSABLE : COPASST — Coordinador Seguridad y Salud en el Trabajo.

4.a INSUMOS

4.b PROVEEDOR

Requisitos, necesidades y expectativas de los Servidores
Publicos y de las Partes Interesadas

-Servidores Publicos
-Gobierno (Partes Interesadas)
-ARL

Informacién de Accidentes de Trabajo

Superior Inmediato, Servidores Publicos o Terceros

Solicitud de Inspeccién o Seguimiento

Servidores Publicos

Panorama de Riesgos vigente

ARL

Recomendaciones de la Asistencia Técnica

-ARL

-Coordinador

-Comision de Inspeccion del COPASST
-Ministerio de la Proteccion Social

5.a RESULTADO

5.b QUIEN RECIBE LAS SALIDAS

Mejora de las condiciones de Higiene y Seguridad
Industrial

Servidor Publico
Puestos de trabajo

6. REQUISITOS LEGALES:
-Ley 9 de 1979: Arts. 80— 154
-Ley 100 de 1993

-Decreto 1295 de 1994 (SO)

-Decreto 614 de 1984: Arts. 10, 24-26, 28-31y 43-45-Ley 776 de 2002. (SO)

-Ley 2013 de 1986 (COPASO)
-Resolucién 1016 de 1989, Programa SO

-Resolucién 1401 de 2007 — Ministerio de Protecciéon Social

7. DOCUMENTOS QUE SE DEBEN UTILIZAR:
-Guia Técnica Colombiana GTC 45 de 1997

-Panorama General de Factores de Riesgo Vigente
-Documentos de Asistencia Técnica de la ARP

8. REGISTROS QUE SE DEBEN GENERAR:
- Formato de Inspeccion de Condiciones Inseguras

- Formato de Seguimiento, verificacion y control de las recomendaciones.

- Panorama de Riesgos

9.a. NOMBRE DEL INDICADOR 9.b. FORMULA 9.c. FRECUENCIA
Nivel de Mejoramiento de las Numero de Recomendaciones
condiciones de higiene y seguridad ejecutadas / Numero de Semestral

industrial Recomendaciones x 100

Vigente a partir de:
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INICIO

Planear o identificar
la necesidad de
Inspeccién

Coordinador

Parainiciar este procedimiento hay cuatro alternativas:

1. Al iniciar el periodo laboral se planea un Cronograma de
Inspeccion de Condiciones de Higiene y Seguridad
Industrial.

2. Cuando se presenta una accidente de trabajo a causa de
una condicién insegura.

3. Cuando el Funcionario lo solicite

Inspeccionar las
Condiciones
Inseguras

Coordinador

SST H

h 4
Hacer

‘corAasoN| Recomendaciones de
Mejora para el
Puesto de Trabajo

Verificar la
ejecucion de las
recomendaciones

rec

Si

4. Necesidad de Actualizacion de Panorama de Riesgos

En el desarrollo de esta actividad se diligencian los

Formatos:
-Inspeccién de Condiciones Inseguras.

-Panorama de Riesgos

Mediante Oficio se solicita la recomendacién, anexando el

formato de inspeccion.
-Cuando no se ha ejecutado la recomendacion, se procede
de igual manera, recordando la necesidad y aclarando que

ya se habia hecho una solicitud previa.

En el desarrollo de esta actividad se diligencia el Formato:
-Seguimiento, verificacion y control de las recomendaciones.

Registrar la
ejecucion de las
recomendaciones

COPASST/
Coordinador
SST

En el desarrollo de esta actividad se diligencian los
Formatos:
-Seguimiento, verificacion y control de las recomendaciones.

-Panorama de Riesgos
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